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Bevezetés

Mielétt a ZWCAD Mechanical CAE rendszer legfontosabb szolgaltatasainak
bemutatasaba kezdenénk, tajékoztatjuk a Tisztelt Felhasznaldinkat arrol, hogy a széban
forgd rendszer nem mas, mint a ZWCAD+ Prof. rendszer, kiegészllve egy Mechanical
menuvel, amelynek szolgaltatasai els6sorban a gépészeti feladatok elvégzéséhez nyuijt
az alaprendszerhez képest tovabbi tdmogatast, de ezen szolgaltatdsok hasznosak
lehetnek mas, pl. vilamos szakemberek szamara is.

I AREn ~- =N ZWCAD Mechanical & Trial 2014 (Funkciok korlatozva) - Szabvanyos: Keret:-[ Lépték 1:1] -
/I/M Alap Szilardtest Jegyzetel Beillesztés Nézet Exportalas Eszkozok E oresimelé
{5y 3] Cim Szerkeszts ~ (1) [E1BOM Adatok ~ | Lekerekités > Torés szimbdlum {9 Tengely Lyuk Kivetits
7 [/ Keret Vaités ~ FN'I 3 ‘ 7o Felhdk elrejtése ~ | | Letorés (/) Megtérés egy pontban || Tengelylyuk Tervezés
T ez elhd : S
szegély |G Revizids Lista A/ Tipus modositas » | I Metszet Szimboélum (+' Dinamikus Kiterjesztés . Alland6 horony
Elrendezés BOM Kivitelezés

[Rajzl.dwg]

App+ (v

& Egyetlen lyuk = % = Csavar &a Csap @ v
- %=+ Anyacsavar ) Tengely tervezés = ~

956 Furat tdmb : 3 =
R 3 ._ Alkatrész  Osszes _ SIS % ke
4~ Fiiggvény Gérbe épitd  Alkatrész = Csavar .o Keszilék tervezés &5 ~

Tartalom

1. Alapvet0 rajzolasi lehetoségek, méretek és szimbolumok

Ez az utmutaté bemutatja a ZWCAD Mechanical alapvetd plusz szolgaltatasait az
alaprendszerhez (ZWCAD+ Prof.) képest, annak érdekében, hogy a felhasznaldknak
egy altalanos tudast adjon a bdvebb rajzolasi lehetéségekrél és a méretezési
modszerekrol.

1.1. A keret beallitasa A3-ra és a méretaranyt 1:1-re

A Mechanical fl alatt az Elrendezés panelen kattintson a Cim szegély gombra, vagy irja
be a TF parancsot és nyomjon SPACE-t vagy ENTER-t! Ekkor megjelenik a Keret
felépités nevli parbeszéd ablak.



Valassza az A3-at a keret méretének és 1:1-et a Iéptéknek! (Egyéb adat is valtoztathato,
de ezen leiras ezeket a kérdéseket nem targyalja.) Kattintson az ‘OK’ gombra!

A parancssor a kovetkez6t irja ki:
Valassza ki az uj rajz kbzéppontot és az ujraméretezendd entitasokat:

A rajzteruleten valasszon ki egy megfelel6 helyet a keret kezd6pontjaként. (A keret a
koordinatak kezd6épontjaban fog generalédni az ENTER kdzvetlen lenyomasa utan.)
A keretbeallitasok ezzel készen vannak.

Az eredmény (a parbeszéd ablak nélkul) a kovetkezd:

v Keret felépités :

Stilus csoportok: | ISO [+
B Keret méret B
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Megjegyzes:

Egy parancs parancssorban valé megadasa utan SPACE-t vagy ENTER-t kell nyomni a
parancs veégrehajtasahoz.(Ez altalanos informacio, tovabbiakban nem kerul emlitésre.)
Pl.: a rajzlap szinét - sok mas, egyéb bedllitasi lehetéség mellett - a Kezelés fllon, a
Testreszabas szinkron csoportban a Valassza ki a beallitdsokat (vagy pl.: a rajzlapon a
jobb egérgombbal kattintva) allithatijuk be a megjelené Beallitasok nevi parbeszéd
ablakban. (Lasd a kévetkezd oldalon!)



B Bealiitasok

Aktualis profil: Default Aktualis rajz: Rajz1.dwag

|Megnyitas és mentés | Fajlok | Képemyd | Rajzolas | Kieldlés | Felhasznaléi bealitasok | etiiet | Nyomtathaté | Oniine |

| Papir megjelenitése
" Mutasd meq az Gj félia paramétereit

| Hozz létre nézetablakot a félian

Szélkereszt mérete

- :

| Alkalmaz ésBezér | | Mégse |

Ablakelemek Megjelenitési felbontas

| Gorgetdsavok megjelenitése 1000 fvek és karok simasdga

" Nagy gombok hasznélata az eszkoztarakon

== o = Szakaszok a vonallanc-gorbékben

v Tippet mutat eszkoztarakon

| Gyorsbillentyiik megjelenitése az Eszkiztippben Renderelt objektumok simasaga
3 » - N
[ San. | | Beti. | @ Rajzablak szine - —— &

Félia elemek Kontestus: Csatold Elem: Szin:

| Nyomtathatd tér megjelenitése 20 madellter Egyseges hatter | [ Fehér v

- Lap / layout Szélkereszt —_—

v | Papithattér megjelenitése Nyomt.eldnéz

Parancssor

| Aktudlis elemek helyredllitasa |

\ Aktudlis kontextus helyreallitasa \

| Minden kontextus helyrealitésa |

1.2 Kontur rajzolasa

1.2.1 Egy részegység konturjanak megrajzolasa furat és tengelytervezés

segitségével
ElsG lépés:

Kattintson a Mechanical menu alatt a Kivitelezés panelen a
Tengely tervezés gombra, vagy valassza ki a képernyd jobb
oldalan lévé oszlopikonok kdzul a konkrét funkciot, de valaszt-
hatja a ZWMSHAFT parancs beirasat is!

Megjegyzés: Egyes verziok a menustrukturak felépitését tekintve
eltérhetnek egymastal.
Ha nem talaljuk meg az adott funkciét, alkalmazzuk
a vonatkozo parancs beirasanak lehetdségét.)




fpr‘ergge] tervezés X

Adat lista

1 rész Hossz- 10. UUKezdo atmero— 30, 00 Veég méret= n?:ﬁ.U
2 1652 Hossz=_ 1000 Kezdd atmérs=_50.00 Veég méret=_50.00

Fel Le Torlés

Adat bevitel [mddositas)

Kijelalt 27‘ Szakasz Hossz(ség L
Kezds atmérs |50 | Véq Stmért 50 |
" Letorés 1 \ * EE _J | Aldmetszés [b*t) 6 \* [Li
| Horonyretesz | * b _U w * 1,074 Hozzaad

Elénézet

Mentés Betalt oK Meéagse

A Tengely tervezés megjelend dialégusablakaban irja be a kivant méreteket:

A minta abratdl eltéréen, a késbbbiekben ismertetett gyakorlatokkal valé egyez6ség
érdekében az 1l-es tengelyrész esetén adjon meg a hosszusagnak 15-6t, a kezdd
atmérének, 40-et, a végatmérének szintén 40-et (egyébként ezt automatikusan
felkinalja), majd kattintson a Hozzaad gombra. Ekkor az elsé tengely adatbevitele
elkészult, és az igy létrehozott tengely az El6nézet ablakban lathato.

A lépcsOs tengely masodik, 2-es része esetén a hosszusag legyen megint 15, a kezdd
atmeérd 80, a végatmérd szintén 80, majd ismét kattintson a Hozzaad gombra. Ekkor
masodik tengelyrész adatbevitele is elkészul, és most mar mindkét tengelyrész lathaté
az El6nézet ablakban.

Kattintson az OK gombra az ujonnan megtervezett tengely megrajzolasahoz!



Az egérrel valasszon ki a tengelynek egy megfelel6 helyet a rajzon, és egy kattintassal
jelenitse meg a Iépcsés tengelyt a rajzlapon. (Az elforgatasi szognek 0-at Utve a tengely
k6zépvonala biztosan vizszintes lesz.)
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1.2.2. Furat rajzolasanak két médja

1. Egy kozépre helyezett furat rajzolasa

Kattintson a Mechanical menu Kivitelezés paneljan a Tengelylyuk tervezés funkciéra,
vagy irja be a ZWMHOLEAXIS parancsot.

Ezutan a parancssorban az alabbi széveg jelenik meg: Adja meg a lyuk elsé pontjat
[Szér /EIs6 atméré:100.00 /Végatmeérds:100.00 /kbzépvonal kiterjesztett Hossz:3.00
/Kbézépvonal:nem]

Nyomja meg az E billentyiit (Els6 atmérd), és allitson be a furat atméréjének 20-at!

Valassza ki a kdzépvonali poziciét a részegység bal oldalan mint a furat kezdépontja,
majd a jobb oldalan mint a furat végpontja, majd Iépjen ki a parancsbol az ESC
lenyomasaval. Ezutan a kdzépre helyezett furat megrajzolasra kerdl.

Megjegyzés: Egy adott pont pontos megtalalasahoz célszerl a Targyraszter funkciot
bekapcsolni, és az érintett pontokat "aktivva” tenni!)



(Ha a furat a rajzon lathaté — metszeti kép kell hozza — akkor a k6zépen 1évé figgbleges
él nem lathato, ezért azt kdzépr6él 30 mm hosszan az Alap ful, Mddositas panel
Megtorés funkcidjaval torolhetjuk.)

2. Rajzoljunk egy furatot mashova

A furat kozépvonalanak megrajzolasa
Hajtsa végre az _ OFFSET parancsot!

Valassza ki az alkatrész kdzépvonalat, irjon be 30-at eltolasi tavolsagnak mindkét oldali
eltolashoz, hogy a furatok kbzépvonalat meghatarozza. (A fels6 és az also részre is
kattintani kell az uj furatok k6zépvonalanak megrajzolasahoz.)

A furat kozépvonala hosszanak roviditése (trimmelése)

Kattintson a Mechanical fil Kivitelezés paneljan a Megtorés egy pontban funkciéra, vagy
irja be a DAD parancsot.

Valassza ki a kozépvonalat célként, valassza ki a megfeleld torési pontot a kbzépvona-
lon, majd kattintson az eltavolitandd részre, ami ezutan pl. a Delete billentyivel
torolhetd.

A furat korili kontdr megrajzolasa (Lasd ismételten: Tengelylyuk tervezés.)

Ha az egyik oldalon a furatot megrajzolta, tikrozheti azt a masik oldalra.

Kattintson a Tukortengely rajzolasa gombra a Rajzeszk6zdk panelen a Mechanical ful
alatt (ez egyes verzidkban
eltérhet), vagy valassza a

g 0 biztos megoldast, és irja be
a DC parancsot.

. L E 4 5 ! 5 |

il

Valassza szimmetriatengely-
ként az alkatrész kozép-
= , vonalat, majd kattintson a

0 b tukrozend6 kontur vonal két
| - végpontjara és a vonal a

o ; kozépvonal masik oldalan is
4 g ™ ™ 5, megjelenik. ENTER

F = | : lenyomasa utan a masik
— s e vonalat is tiikrozheti.




1.2.3. Letorés rajzolasa

A Mechanical menu alatt Kivitelezés panelen kattintson a Letorés gombra, vagy irja be a
DJ parancsot.

A parancssorban a kdvetkez6 szdveg tinik fel:

(Tipus: Nincs vagas)(Méretek:Bezaras) Aktualis letér Telepité = 20, 20
Valassza ki az els6 objektumot vagy [Vonallanc/Beallit/Méret hozzaadas]<Beallit>:

irjon be egy S betiit ahhoz, hogy a dialégusablak megjelenjen, majd valassza ki a
Letorés tipusat, és allitson be a két letdérés hosszanak 2-6t!
(Alternativ megoldas: valassza ki a Letorési szoget és allitson be 45 fokot).

23] Letorés 1SO (S

Valasszon letorés tipust:

Méret
Els6 torés hossz(A):
20 > R
Valasszon masodik torés hosszot vagy szoget:
Masodik torés hossz(B): A
20 > R
) Letorési szog:
Opcid

Torés szog méret megjelenités:

| Adjon méretet a toréshez

Torés méret lista bedllitas: Beallitas

Meégse

Valassza ki a megfeleld letorési tipust, majd kattintson az OK gombra a rajzolashoz.



Az els6 objektumnak valassza ki a kozponti furat fels6 szélét, majd a masodik
objektumnak az als6 szélét; vegul valassza ki az alkatrész bal oldali végén levd
végvonalat. A furat letorése az abran lathatd médon megrajzolasra kerul:

Lehetséges egy tengely letorését is megrajzolni hasonloképpen az eddigi Iépésekhez,ha
kulonbség van a letérés tipusaban és méretében, akkor azt a Letdrés ablakban
modositani kell.

Megjegyzés: A parancs végrehajtasa soran nyomjon ESC-et, ha a parancs
végrehajtasabal ki akar lépni.

Lehetéség van arra is, hogy méretezze a letérést, mikdzben rajzolja azt. A Letérés ISO
parbeszéd ablakban jeldlje be az Adjon méretet a toréshez lehetéséget. Valassza ki a
Torési szog méret megjelenités lehetéségei kdzul a megfelelét. Amikor a letdrés
megrajzolasra kerul, automatikusan hozzaadodik a méretezés is.

A lehetséges alternativak az alabbi abrakon lathatok.

Opcié

Torés sz6g méret megjelenités: 4} Lesarkitas méret ISO l&J
\ o Hossz: Szog: Tovabbi:
N E e )T

| 10x4s® 10,10 / [+] \
H /v/ ‘//v' kit -
Ton _ 1 S

Bedllitas. .. QK . Mégse

10



Az eredmény az alabbi médon lathaté a rajzon:

1.2.4. Vetités rajzolasa

A ‘Mechanical’ menu alatt a ‘Kivitelezés’ panelen kattintson a ‘“Tengelylyuk kivetit&’
gombra, vagy irja be a HSP parancsot, igy el6hozva a Nézet létrehozas ablakat.

> Nézet létrehozas l—d:_b«.
Lyuktengely vetités
Tipus létrehozas
0 Kézi
Automatikus
Vetitési mod
= - Vetitési irdny:
> Nomal Barmely l
Kozépvonal rajzolas
“INem (© Kétidny () Vizszintes | Figgdleges
Mégsem

A Tipus létrehozas alatt valassza a Kézi lehet6séget, a Vetitési mod alatt a Normalt,
tovabba a Kézépvonal rajzolasnal a Két iranyt és kattintson az OK gombra.
Megjelenik a kdvetkezd szdéveg a parancssorban:

11



Tengely kivalasztasa
Valassza ki az alkatrész kozépvonalat!

Adja meg a jellemz§ vetitési pontot. Adjon meg egy pontot tripla kattintassal a kozép-
vonallal egyvonalban, jobbra, az alkatrész sugaranal tavolabb, hogy a nézeti kép
elférjen.

A metszeti képen kattintson az érintett metszéspontokra, amelyeknek a baloldali
nézeten szerepelnitk kell. ( A kis furatok osztékdére sem kilonbdzik ekkor a tdbbitél,

ennek vonalat a vonalakra vonatkoz6 menuben — szin, tipus, vastagsag — korrigalni
kell.)

igy az alkatrész bal oldali nézete elkésziilt.

Az abra mutatja ezt:

Megjegyzes: Mivel a kérdéses rajz teljesen szimmetrikus, ezért lehetséges annak
automatikus vetitése, ugyanakkor ez altalanosan nem javasolt.

1.2.5. Furatkiosztas rajzolasa

A Mechanical fllén a Kivitelezés panelen kattintson a Furat tomb gombra, vagy irja be a
KZ parancsot, hogy felhozza a Kiosztas ablakot, ahogyan azt az abra is mutatja:

12



|Linedis | Kor | Kerek | Négyszogletes | Gorbe |
Paraméter megadas: Tipus és param:
Szém 4 Oiyki atmes 5
Kiosztas 10 Bttt ke
Kiilsg atmérd
Gord.sz6g 0 Belsd &tmérd 5
_ Menetes lyuk:
Névleges &tmérd 5
| Sugaras kozpont | Egyenletes _ Tetszleges Polans

| OK Mégse

Valassza a Kor kiosztast, a Szam mezdébe irjon 8-at, az Eloszlasi atmérének adjon meg
60-at, a Lyuk: atmérd pedig legyen 10! Kattintson az OK gombra.

r:h: Kiosztas ﬁ1

Linedrs | Kor | Kerek | Néayszoaletes | Garbe |

Paraméter megadas: Tipus és param:

Szam ] D lyuk: Atméns 100
) Kettds hyuk:

Eloszlasi atmérd 60 L -
Kulgd atmérd =

Kezdﬁszﬁg 0 Belsd atmerd 5

. ~) Menetes hyuk:

Végszog 360 I

Mévleges atmérd
| Sugaras kozpont == - -
d o Egyerletes Tetszdleges Palans

0K 1 Cancel

A parancssorban megjelenik: Adja meg a tdmb bazispontjat.
Vélassza az alkatrész k6zéppontjat bazispontnak!

Az eredmény az alabbiakban lathato:

13



1.3. Méretezés

1.3.1. Méretezés

Valassza ki a Mechanical ful alatt a fejezetcimben szerepl6 funkciot, a Teljesitmény
méretezeést, de valaszthatja a mar emlitett jobboldali oszlopban elhelyezkedd ikonok
kozul is ugyanezt a funkciot, vagy egyszerien csak irja be a parancssorba a D betiit.

A parancssorban a kovetkez6 jelenik meg:

(Egyszeres), Adja meg az elsé segédvonal kezd6pontjat vagy
[iv/Alapvonal/Folyamatos/kivalaSztas/Kilépés]<kivalaSztas>:

Valasszon ki egy pontot az alkatrész kils6 konturjan!
Adja meg a masodik segédvonal kezdbpontjat.
Valasszon ki egy masik pontot az alkatrész kuls6 konturjan!

Adja meg a méretvonal helyét vagy
[voNszolas/Vizszintes/Fiiggéleges/lllesztett/foRgatas/Atlds/valaSsza ki az objektumot a
tavolsag megfogashoz/Tajolas/Beallit] <Beallit>

Itt a méretezési vonal kdveti az egérkurzort. A méretezés elhelyezése (kattintas a meg-
felel6 helyen az egér bal gombjaval) utdn nyomjon ENTER-t, majd valassza ki a mére-
tezési vonalat két bal egérkattintassal. Ekkor a Fejlesztett méretek ISO ablak ugrik eld.

Kattintson a - & (atmérd) gombon a Széveg mezdben és adja hozza az atméré szim-
bolumot, ahogyan az abra mutatja, majd az atméré jel utan irja be a 40-es értéket.

14



[&] Fejlesztett méretek ISO

1

h?| (o

0.1

2l

|3 Kulénleges karakterek

Altalénos | Ellendrzés I Geometria I Egyséanyi |

v

Abrézolas Szoveq
[x] 2 [zz] rRd (<> ] | 2. |
Enték Tulajdonség
Méretek: 40 Alkalmazas >
£ —
Pontossaa: ﬁ %. Mésolés innen ... <
entes OK Mégse Stigd

D

Kattintson az OK gombra és kllsé kontur
atméréjének méretezése elkészul.

Itt az Intelligens méretezés parancs a kezdeti
végrehajtasi  allapotaba kerul. Kovesse a
parancssor utasitasait: valasszon ki két pontot az
alkatrész belsé konturjan és mozgassa a
méretezési vonalat az elébbi méretezés
vonalaba, ahogyan az abra mutatja.

van,

15

Tegye le ide a méretezési vonalat.
Mivel a két méretezési vonal ugyanazon a helyen
a méretezések atlapolédnak, és a Méret
atlapolas I1SO ablak ugrik fel.
A Méret feldolgozas alatt valassza az Attesz
beallitast, majd kattintson az OK gombra.



Iy Méret atlapolas 1SO o)

Méret feldolgozas

I

Csere Szétszed

QK Mégse Suigd

Ekkor a kils6 kontur méretezése automatikusan elmozdul, mig a belsé konturé marad
az eredeti helyen.

A méretezésen valo duplakattintassal el6hozhatja a Fejlesztett méretek ablakot, ahol
beallithatja a meéretezéshez az atmeré szimbodlumat, amint azt az abra is mutatja.
(Ismételten megemlitjik, hogy az adott ablakban a fekete terlileten megjelend atmérd
jel utan a vonatkozo értéket is be kell irni!)

Folytassa a méretezést gy, hogy az alkatrész kontarjanak " méretezéséhez tdrést ad.

A Fejlesztett méretek ISO ablakban kattintson az lllesztés hozzaadva gombra "¥' a jobb
fels6 sarokban, a dialégusablak jobbra kibévul, ahogyan ezt az abra is mutatja:
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|2 Fejlesztett méretek SO =
[T=E F - —ii- b3 4 Gssesfoova
alnos | Bllendrzés | Geometria | Egyséanyi = : ?
Szimbidlurm: | h7 E7)
<>
i
Abrdzolas Szoveg Pontoszag
[xx] ™ 0 [« || & Alap |3 %
Erték Tulajdonzag 4 =
Pontossag: 2 % Masolas innen ... <
== 0K Mégse Sagd

Jy| Tarés vizsgalat

Ruod tiirés | Lyuk tiirés | Rud illeszkedés li]résll_yuk ileszkedés tirés

basic size<500

common used
tolerance zone
First choose

tolerance zone

Valasztés tipussal IS0 et S
C)
Alap méret
80 | | tolerance Stacked Stacked tolerance
Tiirés kéd
h7 I bl HI/tb
Felst: U |
ass: 003 | Tolerance Linear Tolerance Limits{Fits
oK
Mégse Displaying Displaying Limits/Fits
[ Ok, | Mégee

A Tirés vizsgalat ablakban az adott tdrési
koédhoz tartozé konkrét méretadatok lathatok.

A Vdlasztas tipusa ablakban — ez a jobb als6
sarokban 1évd méretadatokra (80.00 h7)

40

,\
() /1)

kattintva érhet6 el — a tirés megjelenitésének a
formatumat valaszthatjuk ki.
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Folytassa a méretezést az alkatrész tovabbi méreteinek megadasaval. A f6 nézetben a
furatok sugaranak k6zépvonalbeli méretezéséhez folytatjuk a munkat a Teljesitmény
meéretezéssel (Parancs: D).

Parancssor:

(Egyszeres), Adja meg az elsé segédvonal kezdbpontjat vagy
[Iv/Alapvonal/Folyamatos/kivélaSztés/Kilépés]<kivéalaSztas>:

Nyomjon egy SPACE-t vagy egy S-et.

Valasszon ivet, vonalat, kort vagy méretezest vagy [Kilep]:

Valassza ki a f6 nézetben (jobboldali rajz) a furatok kdzépvonalat!

Adja meg a méretvonal helyét vagy
[Egyenes/Sugar/sZurt sugar/Opcio/Beallit] <Beallit>:

Valassza az O bett.

Most lehetséges a méretezési stilus valtasa mas tipusra, mint ahogy az abra mutatja:

[f3] Sugar/atmérs méret opcidk IS0 - 5 -

Meret szoveq kilsd iv Meret szoveq belsd iv

| Stilus mentés

0K Méagse Stgé

Valassza ki a dialogusablakban a kivant méretezési stilust, majd kattintson az OK-ra.
Valassza ki a megdfelel6 poziciot, igy elkészult a kozépvonal atméréjének méretezése.
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1.3.2 Mutaté méretezés

Kattintson az adott méretezési tipusra vagy irja be a parancssorba a NO parancsot,
hogy a Megjegyzés ISO dialdogusablak megjelenjen.

[&] Megjegyzés 150 =

Tartalom: | Mutats

Jegyzet erék

Tartalom:

Alst
szoveq:

Bedllitas... QK Mégse

Adjon a Tartalomnak (Fels6 szdveg) illetve az Alsé szovegnek értékeket, vagy kattintson
a Szimbdlumok gombon a Jegyzet érték mezében szimbdolumok hozzaadasahoz.
Kattintson a ‘Bedllitds..” gombon a bal alsé sarokban, hogy bedllitsa a mutatd
méretezés szimbdélumat, ahogyan az abra mutatja. (Az Alsé szbveg terlletre csak akkor
irhat6é be valami, ha a Mutat6 igazitasnal a Felsé k6zép szdveg van beallitva.)

19



| [#5] Megjegyzés 150 £

Tartalom: | Mutatéd

Jegyzet érték |

Tartalom:

Alst
gzOvEd

V1B L @
| e < 1O

V&GV@Q

| Bedlitzs... | | OK | [ Mégse | |

Stilus

Szabvényos: ‘ IS0 ‘ Alszabvany: ’ v

Mutatd

Nyilfef: | —= Szabvany szerint |~ |

Mutatényil méret: ié.S[S zabvany szerint] hd | Szin: ’ [ Szabvany szerint [

Szoveg

Magassag: | 35(Szabvény szerint) B Szin: \ [ Szabvany szerint ; !
i;é\lapértelmezett érték | ( oK | i . Mégse |

Allitsa be a mutatd nyil stilusat, méretét, szinét, a széveg magassagat, szinét stb. a
Jegyzet beallitasban, végul kattintson az OK gombra.

Parancssor:
Valassza ki az objektumot vagy mutatot vagy [Kilép]:
Valassza ki a megfelel6 objektumot, és az adott szdveg megjelenik a rajzon.

“Csatolas sikeres!” széveg olvashaté a parancssorban.
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Kovetkez6 pont vagy [Beallit/Auto tajolas/Forgatas tajolas/Vonallanc mutaté/Nincs
mutato]<Beallit>: a felhasznalok valaszthatnak, mivel az adott széveg (szdvegek) tobb
helyre is felirhatok a rajzon.

Tovabbi méretezések az Alap fiil alatt az Uj méretezések melletti haromszdgre Kkattintva
erhetdk el.

L= &g
Uj Megjegyzés | Tulajdonsigok
méretezések - - -
i s 150-25 -
S BOE
Teljesitmény Hosszirdmyd i AN
Meéretezés = - &~ & [ $4
Uj méretezések

1.3.3 Méretezési szimbolumok

1. Feluleti szimboélum (SF)

A parancs (SF) mellett ez a funkcié a jobboldali oszlopikonok kézul is el6hivhaté.
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r— 5
|3 Feliilet széveg IS0 i @

Tipus Type | Mutats

Alapzzimbolum Equéb
|\l'|li/lll/l |Cu£_|
Fekwvési irany

L =L)X MIE S RIP

B

& - C | -

A Fl C ! =

el Iz G
| Bedlités.. | | Torés | [ Stilus mertés | oK J | Mégse

= n
|3 Feliilet széveg IS0 i @
Tipus Type | Mutats
Alapzzimbolum Equéb
| Q/II v/. LA

Ra 3.2/ Rz 160
Fekwvési irany

L =L)X MIE S RIP

B
&'[Raz2 c [ [+
S L I
& 1= o [Rz160 -
E ! e G ! -
| Bedlités.. | | Torés | [ Stilus mertés | oK J | Mégse

A beallitasok utan kattintson az ‘OK’-ra!
A parancssorban megjelenik az alabbi szoveg:
Valassza ki a csatolni kivant objektumokat vagy [Kilép]:

Vélassza ki a bal oldali nézeten az alkatrész belsé konturjat. Itt lehetésége van az
érdességi szimbolum mozgatasara a valasztott célponton, illetve kivalaszthatja a
szimbolum iranyat is.

Parancssor:
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Adja meg a beszurasi pontot vagy [Beallit/'vEzérmutato]<Beallit>
Itt lehetséges a végleges beszurasi pont megadasa.

Adja meg a szbget vagy [Beallit]:

Itt lehetséges a beszurt szimbdlum sz6gének megadasa.

Az eredmény az abran lathato:

20N - aaa

U

0.0 ,%
¥

@80 h7{

2. Korjel szimbodlum

irja be a BJ parancsot, hogy el6hozza a Kérijel [l Karlel szimbélum 1SO 2

szimbolum ablakot. 12 korjel szimbolum kozul
lehet valasztani, ahogy az abra is mutatja:

Stilus

Valassz ki a megfelel6 korjel szimbdélumot, és 63 @ @ 63
kattintson az OK-ra. {} @ @ {}
Parancssor: {} @ |€’B| {}

Valasszon ki egy kért vagy [Kilep]:

Beallitas... QK Mégse

Itt kivalaszthatja, hogy melyik kort akarja jelolni.

L
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Az eredmény az abran lathato:

T~

1.3.4 Méretezések nézete

irja be az STL parancsot!

A parancssorban megjelenik:

Valasszon pontot:

Valasszon egy pontot a f6 nézet kbzépvonalan.

Adja meg a kbvetkez6 metszb vonal pontot vagy [Beallit][<Beallit>:
Adjon meg egy lejjebb levd pontot a kozépvonalon.

Nyomja meg ‘B’ billentylt, majd nyomjon ‘Enter’-t.

Ekkor el6jon a kovetkezd ablak, melyen a metszet szimbolumot beallithatjuk:

i -
|2 Metszet szimbélum IS0 @
Szimbolurmal:
M etszet szimbdlum |"“‘ |
Mézet lptek: |l (]
| Kiegészird metzzet szimbdlum [+ Myilhegy megislenités
[ (=1
Sik vonal: Mincs i
Bedllitas... [ k. | Mégze
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Kattintson az ‘OK’-n, majd nyomjon ‘ENTER’-t.
Parancssor:

Adja meg a metszet oldalat [Beallit] <Beallit>:

Kattintson a jobboldali koralaku rajz jobb oldalan.
Parancssor:

Adja meg a metszet nézet kezdetét vagy [Beallit] <Beallit>:

Itt megadhatja a metszeti kép eredetét. A nézet nevét helyezze a bal oldali nézet fels6
részére.

Az eredményt az abra mutatja:

@80 h7{

3. Metszet felulet sraffozasa

irja be a HSRAFFOZ vagy a BHATCH parancsot, vagy valassza ki az Alap filén a Rajz
panelen a Sraffozas funkciot.

Ennek hatasara megjelenik a Sraffozas és atmenet ablak:
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E Sraffozas és atmenet

Sraffozds | Atmenet

Tipuz &z minta

Tipus:
Minta:

Elgnézet:

Szog és 1Eptek
Szog:

0 T+

Dupla sraff

Alzd bal

| Alapértelmezett kezdSpont +-

Elére defirigk |+ |

ANSIFT -

N
N

Leptek;

1 -

Fapirtérhez vigzonpitva

I

Sraffozas kerzodpontjia

) Aiktudlis kezdopont hasznalata
: Megadott kezddpont

5| Kattintzon az G kezdépont
beallitazahoz

| Hatér teriedelméhez

Hatarvonalak

Pont kielolése

% | Objektumok kivélasztasa
53]

=

)

Szigetek
| Sziget felismerés

Sziget megjelenitéze:

-
d b
e

) Kihagyés

Marmal Killst

| Dinamikus eldnézet

tdégze Sigd <4

Hatarvonal megtartasa

| Hatareonalak megtartésa
DOlbjekturn tipusa: | Yonallans

Hatarvonal bedlitas

Akiudlis nézetablak | v |

[ L)

Hézag tirese

Tiirés:  (0.0000 egyseq
Opcidk oroklése

) Aktudlis kezdpont hasznélata

= Forras sraffoz. kezddpont
hasznalata

Beallitasok

| Asszociativ

| Kidlonald sraffozasok

MegiFend:

A

Hatarvonal ala

| Tulaidongzagok oroklése

Allitsa be a megfelel6 mintat (ez altalanossagban az ANSI31 szokott lenni), majd a
Léptéket, ami a parhuzamos vonalak sirisegét jelenti.

A Hatarvonalak mez&ben kattintson a Pont kijel6lése funkciora, majd adja meg a rajzon
kivalasztott objektumok egy-egy belsé pontjat és nyomjon ENTER-t.

Ennek hatasara ismét megjelenik a fenti ablak, ahol az OK gomb valasztasaval
elvégezhetd a sraffozas.

(A sraffozas menu sokféle alternativat kinal a felhasznalok szamara, a vonatkozé
lehetéségeket részletesebben az alaprendszer leirasa tartalmazza.)
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X fw)

0.0

=~

= | T ¢S

e L =

o

0

Q
Szuperszerkesztés

Ha duplan kattint barmelyik objektumon (vonal, kor, méretezés, stb.), akkor annak a

képernyé jobb oldalan tablazatos formaban, szoveggel ellatva megjelend tulajdonsagait
modosithatja.
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2. A ZWCAD Mechanical miikodési eljarasai

2.1 A fejléc kitoltése

Inditsa el a TF parancsot! Allitsa be a rajzot A3-asra, a léptéket 1:1-re! (Lasd az ezen leiras
legelején leirtakat!)

irja be a ZWMTITLEEDIT parancsot vagy kattintson duplan a cimen, hogy kitdltse vagy
szerkessze a fejlécet, ahogyan az abra is mutatja:

Tulajdonsagek Haladé Szerkesztése IS0 | (= 2 |

Megjelenitett név Tartalom

File Mame IWCADiso.dwt
Scale 11

Dezign Date 2014-07-03
Designer Vig Robert
Drawing Title

Drawing Subtitle

Drawing Mumber

Design Activity

FSCM Mumber
AppR

AppR Date
ISSUED_BY
Date

Size A3
Check

Constract Mumber
Check Date E

Tablazat adatok i Bloklk adatok AtalEnos o
kinyerése kiryerése erdfomas

Az osszes blold: fissftéze azonos névvel / OK | x Mégse
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2.1.1 Kézi kitoltés

Kattintson barmelyik tételre és ha sziukséges, valtoztassa meg a tartalmat, vagy toltse ki,

ha még nincs kitoltve.

2.1.2 Egy sor kitoltése forras miiveleteken keresztiil

Kattintson jobb gombbal egy soron a felugré menihdz, és hivjon segitségul egy
Eré6forras miveletet, hogy kitoltse a fejlécet. A forrasok harom f6 tipusa elérhet6: Sz6

konyvtarak, Mérnoki kalkulator, vagy rajz szévegek kigyUjtése.

Drawing Subtitle
Drawing Number % Kivég P
Design Activil il
S/ Masolds vagolapra  Ctrl+C
oM Mumber B Beilleszt Ctrl+V
AppR Q Torlés Del
AppR Dat
S Pluginl_Title 2 Mérncki szamolégép... Ctrl+E
Date -
= Plugin2_Title_1 @ Rajz szovegek kigy(jtése Ctrl+G
EE Plugin2_Title_2
heck Plugin2_Title_PDM
Constract Number
Check Date E
C Bl ]

Példaul: hivjon be széveget a szokodnyvtarbaol

23] 526 kenyvtar

Sz6 kdnyvtar

Mechanical | Electiic | Common symbols |
[=- Mechanical
[+ Couplings and fasteners
Axis and Bearing
1 Lubrication and Seal
|- Transmission
Others
I Technical Requirements
|- Materials

R s S S

T artalom
Agis
Soft Axis
Coupling
Clutch
Brake
Bearing
Sliding bearing
Rolling bearing
Bearing seat
Linear guide
Ball screw
GB276-82
GB231-84
GR2927-R3

Eredmény: |Hydraulic coupling
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(A Sz6 konyvtar masképpen is elérhetd: Valasszon egy tételsort, igy az megnyilik a
beirasra vagy moédositasra. Ezutan nyomja le a CTRL+W billenty(iket, és igy is a Sz6
konyvtar ablakhoz jutunk..)

Kattintson a bal oldali faban egy kivalasztott lehet6ségre, majd jobb oldalt a kivant
Tartalomra.

A Tartalom beirédik az Eredmény sorba. Kattintson az OK gombra, igy a tartalom
beirodik a kivalasztott helyre.

2.1.3 A fejléc teljes kitoltése
Lehetséges a fejléc teljes kitdltése forrasmiiveletek hivasaval.
Harom lehet6ség létezik: szoveges vagy DWG f4jl olvasasa vagy tablazatos adatok

kinyerése.

Lépések a fejléc kitoltéséhez DWG fajl olvasasaval

Kattintson jobb egérgombbal a File name sorra, majd valassza a Forras miveletek
lehet6séget, majd azon belul DWG F3jl olvasasa miveletet.

i — Y
Tulzjdonsagok Haladé Szerkesztése ISO Elﬂlg
Megjelenitett név I Tartalom E

File Mame ZWCADiso.dwt
ale Szerkeszt »

Design D M Szoveg fajlok clvasdsa

o B Excel f3jl betéltése

Designer Sor
. =5 || DWG fjl olvasdsa
Drawing Pluginl_Title_2 Ji
Drawing Plugin2_Title 1 # Tablazatos adatok kifejtése...
Drawing Plugin2_Title_2 El Kapcsolds PDM/ERP
g P

Design A Plugin2_Title_.PDM [
I FSCM Number
AppR

AppR Date
ISS5UED_BY
Date

Size A3
I Check

Constract Mumber
Check Date E N

Tabldzat adatok Blokk adatak Altalénos
kinyerése kinyerése erifomras

53

J

Az ozszes blokk frissitése azonos névvel / QK x Mégze
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A kovetkezd ablak ugrik fel:

e e —

Hely: | L ZWEAD MECHANICAL 2014 HUN || &8 5 () 5 Newstel = Esskiak =

Elénézet
Name

| Express

| ExtendToolTips
| fonts

. hu-HU

| plotdriver

| Sample

L Styles

L Support

| UserDataCache
| Zweadm

[ T S R SR T T S T S -

Féilnéw: [ B | j:
Filtipus: | Fiaiz [~.dwa) |L] |

Itt valassza ki a kivant DWG f4jlt. Kattintson a Megnyit gombon, és ekkor a kdvetkezd
ablak ugrik fel:

[ s =

—
| Fajl Szerkeszt Erdforras  Formatum  Sdgoé

=I |5 probal630.dwg il | IF il e
g "Keret"
{ "Cim™ probkal630.dwg

- |ge "BOM"
=-|i5 Blokkiablazat
| ZwmFrameMain_IS0_’
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A bal oldalon valassza ki azokat az informaciokat, amit at akar venni a DWG-bél, majd a
jobb oldalon valassza ki azt a specialis adatot, amire sziksége van. Ezutan kattintson az
OK gombra, és a kivalasztott adatok automatikusan atkerulnek a fejlécbe.

2.2 Alkatrész épité szabvany alkatrészek rajzolasahoz

2.2.1. Alap abra megrajzolasa

& — 1 0-741
- i

Ez az abra az el6z6 pontban (1.) megrajzolt elemet tartalmazza, amit tikrozéssel
megduplaztunk, annak érdekében, hogy a két részt a kovetkez6kben csavarral
egymashoz rogzithessuk.

2.2.2. Szabvanyos kotéelemek hozzaadasa a szerkezethez

Hajtsa végre a PB parancsot, hogy el6hozza azt az interfészt, amellyel gyari
alkatrészeket adhat hozza a rajzahoz, ahogyan azt a kdvetkezé abra mutatja. (Ez a
funkcio elérhetd a Mechanical menii alatt a Tartalom panelen az Osszes Alkatrész
funkciora val6 kattintassal is.)
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i = —
| ZWCAD Sorozat Alkatrész Tervezd és Fejlesztd Rendszer -E
ZWCAD + Mechanical
I 5
=B ZwmPartBuider =] r
] Taps H
9 g 2 M 1 25 25
L han 3 M1l 11 25 25
47 Rough handle with neck. and hand taps GBA 1 I
&= Thin shank machine and hand taps GB/T 34§ L ML2 12 L 25
+ 9 Reducers 5 |ML4 14 3 25
+- 98 Transformers 5 |ML6 16 35 25
+ 9 SteelProfiles —
-3 ashers |7 [ms 18 35 25 B
+ 98 Baseshapes 8_ M2 2 4 25 ~
+ 9 Sealings —
+ 98 Heads 9 |M22 22 A5 28
+- g Spiings 10/ M25 25 45 28
+- 98 Hand_hales_and_manhales ol
pt 9 B 11 | Fine thread
ings = "
+- 98 Operatingitems 12| M1 1 2 25 Mair view
+ 9% Supports (5l
4 3 CHC_mashine_tools )] 13 ML i 2 23
+- 98 Machine tools 14{mMi2 12 2 25
+ Machinefistures-1 [15]| B
. g Machinefistures2 |15|ML4 4 2 25 Minen tiilésd  Mindent kieki
+ 98 Mechanicalransmissions |16/ M16 16 2 25 Bedlitsok
* g Mould fbrarys 17|{m1 8 18 2 25 | csoport V| Téajgkoztats
+ 9 Cylinders — fl
+ & Flanges |18] M2 2 - 3 TlHokk 7] Meretesss
+- 98 Lubrications 16|22 22 25 28
+- 98 Hydauliccylinders . 25 35 28 magyarazat
+- 381 Ballscrens = B Lépték[1 |
+ g “Welding grooves = hizés .
[- | J Il ] 1
+ O Flertic marhines =
m 1]} Eredsti ‘ Szelkezetl Tulajdonzég | Pont | Fko'nwl Exportélés
e

A bal oldali alkatrészlistaban valassza a kovetkez6t: Bolts -> Hexagon bolts -> Hexagon
Head bolts -> Hexagon Head bolts - GB/T5782 -2000, valassza az M10 es modellt és
45-6t az L/2 méretnek. Ahogyan az alabbi abra is mutatja, valassza Main view-t (a masik
két view funkciot ne jeldlje), és ne jeldlje meg a Méretezést és a blokk funkciét sem..
Kattintson az Exportalasra, és néhany masodpercen belll a csavar megrajzolasra kerul.

"’1,: ZWCAD Sorozat Alkatrész Tervezd és Fejlesztd Rendszer *® E |
ZWCAD + Mechanical
| 2z
| Heb J(Tovéth "o Tm  Tu [k [ueTipp Us [Uig]s e [c [aw
i+ # Electric machines 1|ML6 1611 12 108 9 (32341 025227
+- 98 wheelslots —
v 30 Banels 2 M2 2 |14 16 1210 4 432 025307
& 9 Fittings 3 |M25 25/1.7 |16 132511 5 (545 025 407
Li il [
. g S:‘f::j:‘;;“:a” [4M3 32 W 145 12 55601 04 457 f
+ g Couplings 5 M35 3525 |20 6 13 6 658 04 507
= ) Studs 6 M4 4 28 25 175 14 |7 766 04 588
= ¥ Bolts —
= [88] Hexagon bols 7 (M5 5 35 25 20 16 & 879 05 688
+ & Hinge hales with Hexagon head bolts s |ms 65 4 30 23 18 |10 110505 8838
+- 983 Hexagon head with hale balt —
1 98 Hewagon head bolts 9 |M& & 53 40 2843 22 13 1438 06 1163
&% Hexagon head bols with Groove 2GET[| (10 vo (10 64 335 26 |16 |1777/06 14.63
& Hexagon head bolts with Groove b-GB/T -
& LCross recessed Hexagon bolts with Groo| 1 m-mmammmm —
& High strength large Hexagon head balts i [{[12 | (M14) 14 (88 60 44 233608 19.54 Ma‘" View
& Hexagon head bolt grads © GB/T5780-20 [ [+ Lell view
L [[|13|MI6 16 |10 ((65) |48 (3B (24 2675 08 2249 O Top view
14 (M18) 18 11570 545 42 27 3014 08 2534
& Hexagon head balts full thread class a G E M20 20 125 80 585 46 (30 3353 08 2819 - —
& Hexagon head bolts full thiead b-GB/TS7| |1 Minden filésq  [Mindent kield
& Hexagon head bolts full tread class ¢ G [{ (16| (M22) 22 |14 190 625 50 (34 3772/08 3171 Bealitasok
& Hexagon head bolt Rod b-GE/T5784-15¢ 17|M24 24 |15 90 69 54 |36 (3998 08 (3361 [ escpart 7] Tajekoztals
& Hexagon head balts fine thread grade GBEZ |
& Hexagon head bolts fine thread b-GE/TE " blokk ] Mératezds il
& Hexagon head balts fine thread screw &l
&= Hexagon head baolts fine thread screw bl | manyarézat
&= Structural bliting with large Hexagon heac . Lépték -
&= Structural bliting with large Hexagon heac, hizas
4. 003 Hew Hanas halts =
4] I Eredeti | Szerkezet | Tulajdonsag | Pant | Fkanyy | Exportalas
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(A kivalasztott alkatrész méretadatai indokolt esetben mddosithatdk, de itt a szabvanyos
alkatrészek esetében figyelembe kell venni: el6fordulhat, hogy az alkatrész a méret-
valtoztatas miatt nem lesz szabvanyos, igy kulon le kell gyartani.)

Parancssor:
Adja meg a cél helyet: Valassza a lyuk kozepét az alkatrész felsé teruletén.
Parancssor:

Adja meg a forgatasi széget vagy [Referencia]: Hasznalja az egeret a megfeleld irany
megadasahoz vagy irja be az elfordulasi szoget, ami jelen esetben 0.

A fentiekhez hasonldan rajzoljon egy alatétet (Washers) és egy anyat (Nuts), majd vagja
le a szlkségtelen vonalakat!

//////////
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2.3. ”Léggomb” (jelolés) méretezése és az anyagjegyzék kitoltése

A Léggdmb kifejezés Magyarorszagon kevésbé elterjedt, mi inkabb a Megjeldlés szét
javasolnank, de a szoftver magyaritasa soran a Léggomb szé lett hasznalva, ezért
ebben a leirasban mi is ezt hasznaljuk.

Hajtsa végre az XH parancsot, vagy kattintson a Mechanical meniben a BOM panelen a
Felhdék funkciora.

A megjelend ablakban Felhé tipust valaszthat, majd ehhez kapcsoléddan tobb jellemz6ét
és funkciét beadllithat, amint az a képernyén lathaté. (A BOM sz6 a mi
szOhasznalatunkban - Bill of Material - anyagjegyzéket jelent.)

A mutatdé esetében a nyilhegy stilusa és néhany megjelenitésére vonatkozoé jellemz6
valaszthaté.

7 Felhd ISO oo
| Tipus | Mutats

TipusErték

o o 4 LA A S o H

Vel Kor o Meagnyitds Linedris Két Két  Sokszog Felhaszn...
egyen... korkor... tipus

Erték: Equéb
Szoveq: m | +| Felhd szdveg automatikus allitasa

+| BOM szerkesztés

Mennyiséa: |1

| Felh§ csatlakoztatas

VBea'IIita’s...r 0K [ s Méase .
23] Felhs 150 S|
[Tipus | Mutatd
Nyilhegy stilus
—-
Mutatd

Levélasztvalcsatolva

OK ; Mégse 7
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Mindkét ablakban a Beallitas... gombra kattintva be tudja allitani a felh6k grafikai megjelenitését
és szbvegét, ahogyan azt az abra is mutatja.

&4 Felhé beallitasailSO) [ T
Stilus 7 - 7
Szabvanyos: |50 ‘ Alszabvéry. (B | -
Szovegvezérlés

ah méret tényezd: ‘f-l12' D méret tényezd: 3

| Felsi szveg: |[RELPOS]

gv méret ténpezt (0.2 | H mérettényezti: [1.5 | Alst saiveq: |[BALLOON_PAR]

L méret tényezt: | 1.5 | Far szélesség
Felh tipus Felhasznaldi felhd
v % Table v| | E§
v
W 1 Mutaté a blokk kozéppontjdhoz
e /1 =
v~ Mutatd a blokk kiteriedéséhez
v E B :
=i ] Mutatd a blokk kezddpontjdhoz
Mutatd és nyilhegy
Nuyilfej: —= Szabvany szeri | v
Mutatdnyil méret: | 3.5(Szabvany szerint) v Szin: [ Szabvany szerint v
Szoveg
Magassag: 5[Szabvany szerint) v Szin: Szabvdény szerint I+
Alapértelmezett érték 0K Mégse

A beallitasok utan kattintson az OK gombra, majd mégegyszer ar OK-ra, hogy a Felh§
méretezest létrehozza:

A parancssorban megjelenik:
Valassza ki a csatolni kivant objektumot vagy mutato pontot vagy [Kilép]:

Allitson be egy meghatarozé pontot (ez lehet egy konturvonal, vagy akar az alkatrész
kozepe is), ahova az adott Felhét (megjeldlést, sorszamot) majd beilleszti a program.
Ekkor megjelenik az adott alkatrész adatait tartalmazé ,Felh$ adatok” ablak, (lasd a
kdvetkezd oldalon) ahol az adatokat médosithatjuk, majd az OK gombra kattintva a
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Felhé megjelenik a rajzon.
A Felhd méretezés készen van. {

(Ujabb alkatrész jelélheté meg, ha Gjabb objektumot vagy mutatd
pontot valasztunk, igy egymas utan az 0sszes alkatrészt
megjeldlhetjik.)

2.3.2 Az anyagjegyzék kitoltése

Ha beallitotta a A BOM tartalmak kitoltését a felhd beallitasi oldalan, akkor felugrik egy
ablak a kitoltott anyagjegyzékkel minden egyes Felhé méretezésnél, ahogyan azt az
abra mutatja:

2y Felné Adatok megadasa 15O = [ B [

Fajl Szerkeszt Erdforras BOM Formdtum Sigé

| tem | Qty DESCRIPTION | STANDARD | MATERIAL |
= 1 1

v, X Mégse

A kitoltési folyamat soran sokféle miiveletet be lehet allitani. Ha a méretezés tartalma
szabvanyos alkatrész, akkor elérheté a Szabvanyos alkatrész adatok kigydjtése lehe-
t6éség, ami az Er6forras miiveletek kozott van feltlintetve.

A parancssorban megjelenik:

Valasszon egy szabvanyos alkatrészt [tobbValasztas/Kilép]:
Bevitel:

Valassza ki a grafikus szerkesztéfellleten a csavart!

Ekkor a szabvanyos alkatrész adatai automatikusan kitdltédnek az anyagjegyzékben,
ahogyan azt az abra mutatja:
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F
Felhd Adatok megadasa [SO
2g

Fajl Szerkeszt Erdforras BOM  Formatum  Sdgo

n STANMDARD

| Ttem

Qty DESCRIPTION

| MATERIAL

1

I@11

v< X

Hexagon head belts for GB/T5782-2000

Steel, stainless steel

Mégse

Végezze el az alkatrészek felh6 méretezéseét a fenti Iépésekkel. Az eredmény az alabbi

abran lathato:

RTIRNS

2.3.3. Az anyaglista generalasa

Hajtsa végre a PLT szerkesztés parancsot ahhoz, hogy megjelenjen a BOM Adat
szerkesztés dialogus ablak. Ekkor minden alkatrész a felhéméretezéshez kapcsoldéddan
megjelenitésre kerul, ahogyan az abra is mutatja:

(Ugyanerre az eredményre jutunk, ha a Mechanical ful alatt a BOM panelen a BOM

adatokra kattintunk.)
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Fajl Szerkeszt Erdforras BOM Formatum  Sago

em
W[~ |]t Qty DESCRIPTION STAMNDARD MATERIAL
=/ 11 1 [Hexagon head bolts for a-class GB/T5782-2000 Steel, stainless steel

&2 2 2 1 Karima GB Ca0

23 3 1 | Standard spring washer GB/T93-1987  65Mn

=R 4 1  Hexnutclassc GB/T41-2000  Steel

Ekkor még mindig van lehet6ség az adatok szerkesztésére, pl.: az alkatrészhez tartozo
Megjegyzeés beszurasara a Szakmai szokonyvtar segitségével. Amikor a Megjegyzés
doboz folyamata a beiras fazisaban van, nyomja le egyszerre a CTRL billentylt és
kétszer az egér bal gombjat, hogy felhozza a szakmai szokdnyvtarat, ahogyan azt mar
korabban is bemutattuk, és az alabbiakban ismét lathaté.

W ssshonypar

Sz6 konyvtar
Mechanical | Electic | Common symbols | Tatalor |
=/ Mechanical u Axis
- Couplings and fasteners Soft Axis
- Axis and Bearing Coupling
Lubrication and Seal Clutch
[+ Transmission
-Others grakg
[+ Technical Requirements S:iac?i:ggbearing
Materials Rolling bearing
Bearing seat
Linear guide
Ball screw
GB276-82
GB281-84
ﬁlﬁ?-ﬂﬂ ‘.
Eredmény: |Hydraulic coupling | [ 0K ] [ Mégse ] 4
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Kattintson duplan a Tartalom alatti beirasokon, hogy elérje a kivant szoveget, kattintson
az OK gombra, hogy a bejegyzéssel kitoltse a cellat.

Az anyagjegyzék kitoltése utan nyomja meg a CTRL + S billentylkombinaciot, hogy az
elére specifikalt helyre generalddjon az anyagjegyzék.

(Hasonlé eredményre jutunk, ha a BOM adatok ment lenyitva az Alkatrészlista funkciot
valasztjuk. Ekkor — bar az alkatrészlista a képernyén nem lathaté — a lista a rajzlap
fejléce folé helyezhet6.)

Mentse el a rajzot, készen van.

2.4, Miszaki kovetelmények hozzaadasa

A gépészeti tervezés egyik fontos eleme a miszaki kovetelmények meghatarozasa is.

Kattintson a Jegyzetek ful alatt a Jegyzetek panelen a Miszaki felt. gombra vagy irja be
a TRT parancsot!

A parancssorban kiirt szoveg alapjan valassza ki a MUszaki kovetelmények leirasa
terjedelmének megfelel6 méretl terlletet a rajzlapon, a széveg bal felsé illetve jobb also
sarkat! Ekkor az alabbi abra jelenik meg:

3] Miiszaki feltételek 1SO &
Cim:  |Miiszaki feltételek | | Adja meqg Gira a helyet
A Muszaki feltételek ablakba beirt szoveg jelenik ’
|

meg a rajzlapon, azon a helyen, ahol kordbban eqy Miiszaki konyvtar
téalalap megjelolésével a vonatkozd teruletet a
rajzlap célszeriien szabad helypén kijeloltem.

F3jl bealvasas

(' .
5] Szoveg besllitas ISO [
F&jl mentése
Cimmagassag: |8 fad |
‘ - | Szoveg beéllitasok
Szivegmagassag: 6 B z ;
Szélesséqi tényezd: I 0.667 | 0K

Dalésszoaq: | Mégse

g Sorkoz: i 2 _! o
B | _
| Standard v

Szovegstilus:

| Beélitasok mentése | OK | Mégse
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irja be a megfelelé cimet és szdveget, és kattintson az OK gombra és a szdveg az
el6z6leg meghatarozott teruleten a rajzlapon megjelenik.

(Az ablak jobb oldalan lathaté négy fels6 gomb alkalmazasa lehet6séget biztosit a
vonatkoz6 szbveg egyéb helyekrdl torténd beolvasasara, a szoveg formai
megjelenésének igény szerinti kialakitdsara. Az Adja meg Ujra a helyet funkcié
bejeldlése lehetdséget biztosit a rajzlapon korabban kivalasztott hely modositasara.)

Az alabbi rajzon a megrajzolt O6sszeallitasi rajz egy nézete, a Milszaki feltételek
rajzlapon valé megjelenitése, az alkatrészlista és rajzlap fejléce lathato.

X
N BTN NG N
(3) (&) (5)(2) (1) &
o o wpsd e N ot
LY ".\ | [ /
Y ‘ /
VLN -
| )
H
%/// N ‘§\—._.
AN N
%7777 NN\
7))\ Miiszaki feltételek =
A Miiszaki feltetelek ablakba beirt szoveg jelenik
meg a rajzlapon, azon a helyen, ahol korabban
T < = egy téglalap megjelolésével a vonatkozé teriile- B
//;///// /Q\\\\\\\\\\ tet a rajzlap célszeriien szabad helyén kijeloltem.
s, ,/ 7 \\\ NN
NN
7 D
NN
SR >
F
-;;T‘ OING NO
&+ DONSTACT IO
T O G D S T O 6 7 8
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3. ZWCAD Mechanical parancsok és roviditett parancslista

Miivelet neve Parancs Rovid
parancs

Rajzolas

Keret felépités ZWMFRAMEINIT FRA

Keret tulajdonsagainak haladd szerkesztése ZWMTITLEEDIT

Kiegészit6 lista kitoltése ZWMFJLEDIT

Paraméter lista kitoltése ZWMCSLEDIT

Keret valtoztatasa ZWMSWITCHFRAME

Lépték valtoztatasa ZWMSWITCHSCALE

Cim valtoztatdsa ZWMSWITCHTITLE

Anyaglista valtoztatasa ZWMSWITCHBOM

Kéd blokk valtoztatasa ZWMSWITCHDHL

Kiegészit6 lista valtoztatasa ZWMSWITCHFJL

Paraméter lista valtoztatasa ZWMSWITCHCSL

Revizidlista hozzdaddsa ZWMREVISIONLIST

TObbszoros keret bedllitasa ZWMFRAMEINIT2 FRA2

Szabvany valtoztatasa ZWMSTDANDARDC SDC
Felh6k/Anyaglista

Felh6k ZWMBALLOON BAL

Stilusszerkesztés ZWMEDITBALLOONSHSPLE

Adatmoddositds ZWMEDITBOMROW

FelhGillesztés ZWMALIGNBALLOON

Felh6 Ujraszdamozas ZWMRENUMBERBALLOON

Felhék elrejtése ZWMHIDEBALLOON

Felh6k mutatdsa ZWMSHOWBALLOON

Felk6k kombinalasa ZWMCOMBINEBALLOON

Mutaté hozzdadasa ZWMADDLEADER

Mutato eltdvolitasa ZWMREMOVELEADER

Anyaglista generalasa ZWMPARTLIST PLT

Anyaglista szerkesztése ZWMTOTALBOMEDIT TBE
Méretezés

Intelligens méretezés ZWMPOWERDIM D

TObbszords méretezés ZWMAUTODIM DAU

Hosszméretezés

ZWMLINEARDIM

Vizszintes méretezés

ZWMHORIZONTALDIM

Flggbleges méretezés

ZWMVERTICALDIM

Illesztett méretezés

ZWMALIGNEDDIM
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Félrész méretezés

ZWMHALFALIGNDIM

Atmér6 méretezés

ZWMDIAMETERDIM

Sugar méretezés

ZWMRADIUSDIM

Specidlis sugdr méretezés

ZWMJOGGEDRADIUSDIM

Koordinata méretezés

ZWM_ZB

ivhossz méretezés

ZWMARCLENGTHDIM

Lancméretezés

ZWMCHAINDIM

Alapvonal méretezés

ZWMBASELINEDIM

Kozép jelzés

ZWMCENTERDIM NIL

Sz0g méretezés ZWMANGULARDIM DAN
Mutaté méretezés ZWMNOTE NO
Letdrés méretezése ZWMCHAMFERSYM CHS
Méretezés kombinacio ZWMDIMIJOIN
Méretezés beillesztése ZWMDIMINSERT
Méretezés illesztése ZWMDIMALIGN
Méretezés ellendrzés ZWMDIMCHECK
Tlrés vizsgdlat ZWMDIMTOLQUERY
Méretezési stilus DDIM DD
Szimbolum
Fellleti szoveg ZWMSURFSYM SF
FC Keret ZWMFCFRAME FCF
Datum azonosité ZWMDATUMID DTD
Tulajdonsag azonosité ZWMFEATID
Datum célpont ZWMDATUMTGT
Elvékonyitasi szimbolum ZWMTAPERSYM TPS
Ko6zép furat ZWMCENTERHOLE CTH
Korjelzés ZWMCIRCLEMARK BJ
Torés szimbdlum ZWMBREAKSYMBOL BRS
Emelkedési szimbdlum ZWMELEVSYM EF
Hegesztési szimbdlum ZWMWELDING WE
Nézet létrehozasa
Metszetvonal ZWMSECTIONLINE STL
Irdny szimbolum ZWMVIEWDIRECTION
Részletes nézet ZWMDETAIL
Szovegmliveletek
Méretezési szbveg ZWMDIMTEXT DTT
M(iszaki feltételek ZWMTECHREQUEST TRT
Rajzeszko6zok
Intelligens vonalrajzolas ZWMINTELLIGENTLINE SS
Kor rajzolasa ismert kézépponttal ZWMCIRCLEBYC CBC
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Kor rajzolasa ismert végponttal ZWMCIRCLEBY3P CBP
Iv rajzolasa ismert kdzépponttal ZWMARCBYC ASF
iv rajzolasa ismert végponttal ZWMARCBY3P ABP
Tukorvonal rajzolasa ZWMMIRRORLINE DMRL
Sraffozas BHATCH H
Parhuzamos vonal ZWMPARALLELLINE PAL
Fliggbleges vonal ZWMVERTICALLINE VL
Erints ZWMTANGENTLINE QTL
Koz0s érinté ZWMCOMMONTANGENT CTT
CsGvezeték ZWMPIPELINE PPL
MerdGleges felezévonal ZWMPERPBISECTOR PBS
Szogvonal ZWMANGLELINER AN
Szogfelezd ZWMANGLEBISECTOR AB
Sugarvonal ZWMRADIATION
K6zépvonal ZWMCENTERLINE CL
Cikkcakkvonal ZWMZIGZAGLINE
Hulldmos vonal ZWMWAVILNESSLINE WL
Téglalap ZWMRECTANGLE REC
Kivitelezési eszkozék
Fliggvénygorbe ZWMFCURVE FC
Lekerekités ZWMFILLETAC F
Letorés ZWMFILLETLC CHA
Megszakitasi vonal ZWMSECTIONSYMBOL SES
Torési szimbélum beillesztése ZWMBREAKSYMBOL1 BRS1
Torési entitasok ZWMBREAKENTIHSP BRE
Dinamikus kiterjesztés ZWMDYNAMICEXTEND DY
Szerkeszt6vonal
Szerkeszt6vonalak ZWMCONSTLINES CLIN

Automatikus szerkeszt6vonal

ZWMAUTOCLINES

Vizszintes ZWMCONSTHOR
Fuggdleges ZWMCONSTVER
Kereszt ZWMCONSTCRS
Két pont vagy egy sz0g ZWMCONSTHB
Egy egyenes vonalhoz viszonyitott szog ZWMCONSTHW
Teljes tavolsagu parhuzamos ZWMCONSTPAR
Fél tavolsagu parhuzamos ZWMCONSTPAR2
Két pontot 0sszekoté szakaszra meréleges ZWMCONSTLOT2
Egyenes vonalra meréleges ZWMCONSTLOT
Felez6vonal ZWMCONSTHM
Sugar ponton keresztiil ZWMCONSTXRAY

Egyenes vonal ponton keresztil

ZWMCONSTXLINE
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Zirany ZWMCONSTZ
Szerkesz6kor
Szerkeszt6kor ZWMCONSTCIRCLE
Korrel érintSleges parhuzamos szerkesztévonal ZWMCONSTTAN
Két korrel vald érinté ZWMCONSTTC
Korrel koncentrikus szerkesztévonal ZWMCONSTCC
Tengely végvonalanak szerkeszt6vonala ZWMCONSTCCREA
Egyenes vonalat érint6 szerkeszt6kor ZWMCONSTC2
Két egyenes vonalat érintG szerkeszt6kor ZWMCONSTKR
Kort kiviilrdl érinté téglalap ZWMCONSTCIRCLI
Furat és tengely projekcié ZWMHSPROJECTOR HSP
Furat és tengely tervezése ZWMHOLEAXIS
Keresztez6 vonal ZWM_INTER INT
Mdszaki horony szerkesztése ZWMCONSTRECESS CSR
Egy furat ZWMSINGLEHOLE SHO
Furat kiosztas ZWMARRAYHOLE AH
Segitségek
Szuper szerkesztés ZWMSUPEREDIT \Y
Tablazatos adatfelvétel ZWMTABLEDATAPICKUP B
Halmozott adatfelvétel ZWMDWPPLATAPICKUP
Halmozott szoveg keresés ZWMDWPPLATAFINDREPLACE
DWG adat intéz6 ZWMDWPPLATAVIEW
Automatikus illesztés( rajzok ZWMJIGSAWPRINT IS
Folia atalakitd eszkodz ZWMCHGLAYER
Mérnoki szamoldgép ZWMBASCALC BSC
Stiluskonyvtar szinkronizacio ZWMUPDATE
Sorozatgyartott alkatrészt tervezé rendszer
Sorozatgyartott alkatrészt tervezé rendszer ZWM_SPART_OUT PB
Szuper-szimbdélum konyvtar
Szuperszimbdlum konyvtar elGhivasa ZWM_SYMOUT FH
Hidraulikus és pneumatikus
szimbdlumkonyvtar YQFH
Villamos szimbdélum kényvtar DQFH
Mechanizmus szimbdlum JGFH
Fém szerkezeti elem JGSH
Rendszer-karbantartd eszkozok
Stilus beallitas ZWMSHSPLEMANAGER

Szokonyvtar

ZWMWORDLIBMNG

Felhasznaldi fejléc

ZWMTITLEDEFINE

Felhasznaldi kiegészit6 lista

ZWMFJLDEFINE
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Egyedi paraméterlista

ZWMCSLDEFINE

Felhasznaldi rajzolasi kod

ZWMREVERSEDEFINE

Szuperblokk definicid

ZWMATTBLOCKDEF

Felhasznaldi anyaglista fejléc

ZWMBOMHEADDEFINE

Felhasznaldi anyaglista torzs

ZWMBOMBODYDEFINE

Nem altalanos tablazat felvétele

ZWMTBLDATAPICKUPTITCONFIG

2D altalanos tablazat felvétele

ZWMTBLDATAPICKUPBOMCONTFIG

lavaslat: A fenti parancsokban valo jaratossag nagyban segiti a hatékony tervezést.
Javasolt el6szér az egy- vagy kétkarakteres parancsok megtanulasa, mieldtt
tovabbmegy a hosszabbakra. Gyakran elénybsebb lehet a meniirendszer

hasznéalata.

Megjegyzés:

Ez a Felhasznaloi kézikényv a kinai gyarto és forgalmazo (ZWCAD Sofiware Co., Ltd.) dltal

kiadott angol nyelvii kézikonyv magyar nyelvii valtozata.

Magyarorszagi képviselet:

CAD _ WKereskedelmi és Informatikai Kft.

' "‘ Ugyvezetd: Pocz Balazs
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Cim: 2800 Tatabanya, Farkasto u. 82.

K

Telefon / fax: +36 34 338 099

MoDbil: & +36 30 644 20 06

E-mail: info@cad-design.hu

®f=|d

46




	1. Alapvető rajzolási lehetőségek, méretek és szimbólumok
	1.1. A keret beállítása A3-ra és a méretarányt 1:1-re
	1.2 Kontúr rajzolása
	1.2.1 Egy részegység kontúrjának megrajzolása furat és tengelytervezés segítségével
	Első lépés:

	1.2.2. Furat rajzolásának két módja
	1. Egy középre helyezett furat rajzolása
	2. Rajzoljunk egy furatot máshova
	A furat középvonalának megrajzolása
	A furat középvonala hosszának rövidítése  (trimmelése)
	A furat körüli kontúr megrajzolása  (Lásd ismételten: Tengelylyuk tervezés.)


	1.2.3. Letörés rajzolása
	1.2.4. Vetítés rajzolása

	1.3. Méretezés
	1.3.1. Méretezés
	1.3.2 Mutató méretezés
	1.3.3 Méretezési szimbólumok
	1. Felületi szimbólum (SF)

	1.3.4 Méretezések nézete
	Szuperszerkesztés



	2. A ZWCAD Mechanical működési eljárásai
	2.1 A fejléc kitöltése
	2.1.1 Kézi kitöltés
	2.1.3 A fejléc teljes kitöltése
	Lépések  a fejléc kitöltéséhez DWG fájl olvasásával


	2.2 Alkatrész építő szabvány alkatrészek rajzolásához
	2.2.1. Alap ábra megrajzolása
	2.2.2. Szabványos kötőelemek hozzáadása a szerkezethez

	2.3. ”Léggömb” (jelölés) méretezése és az anyagjegyzék kitöltése
	2.3.2 Az anyagjegyzék kitöltése
	2.3.3. Az anyaglista generálása

	2.4. Műszaki követelmények hozzáadása

	3. ZWCAD Mechanical parancsok és rövidített parancslista
	Megjegyzés:


